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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO
PRESA (Contatti da Grimpare)

A) Infilare il cavo o il tubo corrugato attraverso il dado di
chiusura, la guarnizione e la chiusura posteriore filettata
@. Can un utensile apprapriato foraze, senza sirappare,
la guarnizione a membrana @  ed infilare | cavetti nei
fori corrispondenti ai numeti indicati sulla stessa secondo
lo schema allegato.
B) Fissare i cavedt ai cantatti secondo la norma [SO 7638
(vedi schema allegato), la numerazione & riportata sul
porta- contatti @ Peruna maggiore resistenza meccanica
ed un migliore contalto eletirico, $i raccomanda limpiego
della pinza per crimpare MENBER'S Art. 072803.00.
tnserire lateralmente a scatio i contatti nel porta contatti, @
e chiudere a scalto la contattiera®,
Far scorrere la guamizione a membrana sui cavetti sino
ad appoggiarla af poria contaiti ed inserire questultimo
ne! corpo della presa.® Avvitare a fondo la chiusura
posteriore con una coppia di serraggio di 1,6 + 2,6 Nm.
D) Bloccare il cavo o f} tubo corrugato serrando il dado di
chiusura ad una coppia dl serragglo di 2+4 Nm.
) Fissaggio della:presa sul telaio con vitl M8 ulilizzando ;
“urid coppia di serraggio di 12 +15 Nm. -

SPINA (Contatti da Crimpare)

A) Infilare il cave o if ubo corrugato atiraverso il dado di
chiusura con serracavo O , fa guarnizione @ e la chiusura
posteriore filettata @.

B) Fissare i cavetti ai contatti seconda la Norma 1SC 7638

(vedi schema zllegato), la numerazione & riportata sul

porta-contatl! @ . Per una maggiore resistenza meccanica

ed un migliora contatto eletirico, si raccomanda fimpiego
della pinza per crimpare MENBER'S 079903.00. Insetire
lateralmente a scatto | contalli nel perta-contatti @.

e chiudere a scatto la contattiera ©.

Inserire il porta contalli nel corpo della spina ®. Avvitare

a fondo |a chiusura posteriore con una coppia di serraggio

di 12,5+ 13,5 Nm

Blaceare I cavo o 1 tuba corrugato awitande il dado di

chiusura ¢on una coppia di serraggio di 8,5+ 9,5 Nm

ed i} serracavo stringendo le due viti M5 siro a

comprimere if serracavo.

C

—
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D
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Menber's 5.p.A. declina ogni responsabilitd per qualsiasi
danno sia elettrico che meccanico, su qualsiasi parte
deltimpiantc ABS o del veicolo, causato da una
installazione imprepria o non correlta 0 ad una cattiva
inferpretazione di gueste istruzioni.

ABS / EBS
PRESA - STECKDOSE - SOCKET - PRISE

BEDIENUNGSANLEITUNG
STECKDOSE (Krimpkantakt)

A) Das Kabel oder das Wellrehr durch die Verschlussmutter,
die Dichtung und die hintere Gewindeverschiuss einfihren
®. Die Membrane der Dichiung mit einem geeigneten
Werkzeug durchstechen-ofine sie zu zerreissen @ und
die Drahte in die der Numerierung entsprechenden
L.dcher gemaB dem beigelegten Schema einstecken.

B) Die Kabel an den Kentaldsiiicken geman Norm 1SQ 7638 .

(siehe beigelegtes Schema) befestigen. Die Numerferung
ist auf dem Kontaktenhaiter vermerkt. @ Um einen
erhihten mechanischen Widerstand und einen besseren
elektrischen Kontakt zu gewéhrleisten , wird emplohlen,
eine Crimpzange MENBER'S Art. 072903.00 zu
verwendan. Die Kentakte durch Einschnappen seitlich
in den Kontakienhalter einfilgen @ und den Hafter durch
" Einschnappen verschiiessen @,
C) Die Dichtung auf den Adem bis zum Kontaktenhatter
vorschishben und letzteren ins Steckdosegehduse
einfligen®. Den hinteren Teil fest mil einem
Anzugsmoment ven 1,6 + 2,8 Nm verschliessen
Das Kabel oder Wellrohr blockieren, indem die
Verschlussmutter festgezogen wird mit einem
Anzugsmomentvon 2 = 4 Nm .
E) Es wird empfohien, die Steckdose mit M8 Schasten und
einem max. Drehmoment von 12 + 15 Nm.

STECKER (Krimpkontakt) -

A) Das Kabel oder. das Wellrohr durch die
Kabeischellenmutter @, die Dichtung @ und den hinteren
Gewindeverschlugs ziehen @,

B) Die Kabel gemédR Norm 1SQ 7638 an den Kontakten
anschliessen. {Die Numetierung ist auf dem
Kontaktenhalter vermerkt @). Um einen erhéhlen
mechanischen Widerstand und-einen verbesserien
elakirischen Kontakt zi; gewahrleisten , wird empiohlen,
eine Crimpzange MENBER'S Art. 479903.00 zu
verwenden, Die Kentakte durch Einschnappen seitlich
in den Kontaktenhalter einfiigen® und diesen durch

C) Einschnappen schliessen®.

Den Kontaklenhaiter ins Steckdosagehduse einfilgen.
Den hinteren Verschluss mit einem Anzugsmoment von
12,5 + 13,5 Nm fostziehen :

D} Das Kabel oder das Wellrohr durch die Verschlussmuitor
mit ginem Anzugsmoment von 8,5 + 9,5 Nm blockjert ist
befestigen und die zwei M5 Schrauben so festaehen.
daf die Kabelschellenmulter.

B

Py

Meriber's S.p.A. Ubernimmt keinerlei Verantwortung flir
jegliche mechanische oder elektrischie Schiden an der
ABS ‘Anlage cder am Fahrzeug, die durch eine
unsachgemasse Montage oder flschliches Interpretieren
dieser Anleitung entstehen.

& 15,5 mm.

. L 97412 mm.
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ASSEMBLY INSTRUCTION
SOCKETS (Crimped Type Ping)

A} Insert the cable in the corrugated pipes through the
closure nut, the gasket and the threaded closure at the
back @. Pierce the gasket with an appropriate 100! without
tearing it @ and insert the wires into the holes
corrisponding t¢ the numbers on the membrane gaske!
according to the enclosed diagram.
Fit the cables to the contacts according to Norm 150
7638 {seo enclosed diagramy, the numbering is indicated
on the contacts holder @. For increased mechanical
resistance and better electrical contact, we recommend
the use of MENBER'S Art.079903.00 pliers. Click on the
contacts laterally into the contacts carrer @ and close
the contacts block by ¢licking it shut @.

C) Let the membrane gasket slide on the wires up to the
contacts holder and insert the latter into body's socket®
Tighten the closure at the back with a tightening torque
of 1,628 Nm.

3} Black the cable or the corrugated pipes by tightening the
closure nut to a tightening torque of 2 = 4 Nm

E} Fitting of the socket 1o the chassis shall be carrled out
with M8 screws at a tightening torque of 12 + 15 Nm.,

PLUG (Crimped Type Pins)

A} Insert the cable in the corrugated pipes through the wire
retention nut @, the gasket @ and the threaded closure
at the back @

B} Fix the wires to the contacts accordlng to Norm IS0
7638 (see enclosed diagram), the numbering is indicated
on the contacts holder @. For increased mechanical
resistance and better electrical contact, we recommend
the use of MENBER'S Art.079903.00 piters.Click on the
contacts laterally into the contacts holder and close the
contacts block by clicking it shut. &

Ingert the contacts holder into the plug ®.Screw on and

fighten the closure at the back with a tightening torque

of 12,5 = 13,5 Nm

Block the cable or the corrugated pipes by tightening the

closure nut with a torgue of 8,549,5 Nm and the two M5

screws until the wire retention nut is tightened.

B

~—~

C

-

(D)

—

MENBER'S S.p.A. does not accept any liability for
whatever mechanical or electrical damage on whatever
‘part of the ABS.or the vehicls that may be caused by an
incorrest assembly or an erroneous interpretation of
these instructions .

- ~ABS/EBS
SPINA - STECKER - PLUG - FICHE
| 6 5

FEUILLE. INSTRUCTION
PRISE (Contacls & Serlir}

A) Enfiler le céble ou e tuyau goufiré & travers 'écrou de
fermeture, le joint et la fermeture postérieure filetée
@, Alaide d'un outil appropris, percer e joint & membrane
@ sans le déchirer et enfiler les cables dans les trous
corrgspondant aux numeros indiqués sur le joint méme
seion le schéma en arinexe.

B) Fixer les cavets aux contacts selon la Norme 180 7638
(voir schéma en annexe), le numerotage ast indiqué sur
le porte-contacts ®. Pour une majeure résistance
mécanique et un meilleur contact électrique, on
recommande femploi de la pince & sertir MENBER'S
Art, 079903.00. Insérer latéralement, par encliquetage,
les contacts dans le porte-contacts @ et farmer par
encliguetage le porte-contacts @.

C) Faire glisser le joint & membrane sur les cavets jusqu'a
ce qu'il s'appuie sontre le porte-conlacts el insérer ce
dernier dans le corps e la prise ®. Visser & fond la
fermeture postérieure avec un couple de serrage de

+ m.

[} Bloquer le cable ou ke tuyau goulfré en serrant 'écrou
de fermeture avec un couple de serrage de 2+ 4 Nm.

E) Fixage de la prise sur lp chassis avac vis M8 en utilisant
une coyple de setrage de 12 = 15 Nm.

FICHE (Conlacts & Sertir}

A) Enfiler le cBble ou be tuyau goufiré & travers I'écrou de
fermeture avec serre-cable @ lo joint @ &1 la fermeture
postérieure filetée ®.

B} Fixer les cavets aux contacts selon la Norme [SO 7638
{voir schéma en annexe), le numérotage est indiqué sur
fe porte-contacts @, Pour une majeure résistance
mécanique -et un meilleur contact électrique, on
racommande I'emploi de la pince & sertir MENBER'S
Art. 678203.00, Insérer latératement, par encliquetage,
les contacts dans 12 porte-contacts @ et fermer par
encliquetage le porle-contacts &.

C) Insérer lo porte-contacts dans lg corps de la fiche ®.
Visser & fond la fermeture postérieure avec un couple
de serra?e de 12,5+ 13,5 Nm.

D) Bloguer le cble ou le tuyau gouffré en vissant 'écrou
de fermeture avec un couple de serrage de 8,5 + 9,85

. Nm et le serre-cable en sotrant les deux vis M5 jusqu'a
comprimer fe serre-cable.

* MENBER'S 8.p.A. décfine toute responsabilité pour tout
dommage électrique et mécanique, concernant loute
partie de I'équipement ABS:ou du vehicule, cause par
une installation Impropre ounon correcte ou cause d'une
mauvaise interpréiation de ces instructions.
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@ 11,5+14,5 mm.
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ISTEUZIONE_DI MONTAGGIO BED]ENUNGSANLEI"@'UNG

PRESA (Contatti a Serrafilo)

A) Infilars il cavo o il tubo corrugato attraverso il dado di
chiusura, la guarnizione-e la chiusura posteriore fiettata.{1)

Con un utensile appropriato fotare, senza strappare, la-

guamizione a membrana (2) ed infilare i cavetti nei fori
cotrispondent! ai numeri indicat! sulla stessa secondo lo
schema allegato.

Per una magglore resistenza meccanica ed un migliore
contatto eletirico, si consiglia 'impiego di puntalini pre-
isolati o la stagnatura del cavettl. Insetire i cavetti nei
contatli secondo la fiorma 15O 7638 {vedi schema
allegato}, fa numeraiong & riportata suf porta-contatti.{3)
Serrate le viti dei contatti ad una coppia di 0,4:0,8 Nm.

B

—

C

—

ad appoggiarla-al porta contatti ed inserire quest'ultimo
nel corpo detia presa (4) . Avvitare a fondo la chiusura
Eosleriore ¢6h una-coppia di serraggio di 1,6 + 2,8 Nm.
D) Bloccare if cavo.o il tubb corrugato serrando il dado di
Z“‘“E‘I{I& & la guarnizione ad una coppia di serraggio di
44 Nm.
E} Fissaggio della presa sul telaio con viti MB uilizzando
unz coppia di serraggio di 12 + 16 Nm.

SPINA {Contatll a Serratilo)

A) Infitare 1 cavo o il lbo corrugato attraverso il dado con
serracave {1) , la guarnizione (2) & la chiusura pestetiore
filettata (3} :

Per una maggiore resistenza meccanica ed un migliore
contalto elsttrico, si consiglia Futiiizzo di puntalini pre-
isolati o la stagnatura dei cavetti. Inserire i cavetti nei
contatti secondo ia norma 15O 7638 (vedi schema
altegato}, la numerazione & riportata sul porta-contatti
(4). Serrare le viti dei contalti ad una coppia di
0,4:0,8 Nm.

Inserire it porta centatti nel corpo della spina (5) . Avvitare
afondo la chiusura posteriore con una coppia di serraggio
di 12,3 + 13,5 Nm.

Bloccare il cave o il tubo corrugato avvitande il dado di
chiusura e stringendo le due viti M5 sino a comprimere
il serracavo con una coppia di serraggic o 8,5+ 9,5 Nm..

B

—

C

—_

D

—

Si declina ogni responsabilita per qualsiasi danne sia
elettrico che meccanico, su qualsiasi parte dell'impianto
ABS o del veicolo, causato da una installazione impropria
¢ non corretta o ad una catliva interpretazione di queste

istruzioni.
ABS / EBS
PRESA - STECKDOSE “ .’SOlCKET - PRISE

Far scorrers la guarnizione a-membrana sui cavetti sino

STECKDOSE {Schraubkontakt) -

A)

. B)

0

1)

E

—

A

=

B)

c

~

=

. geeigneten Werkzeug durchstechen-o

Das Kabel oder das Wellrohr durch die Verschlussmuitter,
die Dichtung und die hintere Gewindeverschluss
einfithren (1} Die Membrane der Dichiun% mit einem
ne sle zu
zerreissen (2) und die Dréhte in die der Numerigrung
entsprechenden Lécher geman dem beigelegten Schema
einstecken, '
U einen erhthten mechanischen Widerstand und einen
besseren elekirischen Kontakt zu gewahrleisten , wird
empfohlen, vor-isolierte Crimpsteckanschlisse zu
verwenden oder die Kabel zu verzinnen. Die Kabs| gemaB
Norm 1SQ 7638 in die Kontakle sinfiigen {siehe

‘beigelegies Gchema). Die Numerierung ist auf dem
. Kontaktenhalter vermeilt (3). Die Schrauben der Kontakte

mit ginem Anzugsmoment von 0,440,8 Nm festziehen.

-Die Dichtung aui den Adem bis zim Kontaktenhalter

vorschieben und letzteren ins Steckdosegehduse einfigen
{4). Den hinteren Teil fest mit einem Anzugsmoment von
1,6 + 2,8 Nm verschliessen.

Das Kabel oder das Welirohr blotkieren, Indem die
Verschlussmutter mit einem Anzugsmoment von 2 + 4
Nm festgezogen wird.

Es wird empfehlen, die Steckdose mit M8 Schauben ung
einem max. Drehmoment von 12 +-15 Nm.

STECKER (Schraubkontaki)

Das Kabe! cder das Wellrohr durch die
Kabelschellenmutter (1} , die Diehtung (2) and den hinteren
Gewindeverschiuss (3) duzchziehen,

Um einen ethdhten mechanischen Widerstand und einen
besseren elektrischen Kontakt zu gewdhrleisten , wird
empfohlen, vor-isolierte Crimpsteckanschiisse zu
verwenden oder die Kabel 2U verzinnen. Die Kabe! geman
Norm |1SQ 7638 in die Kontakte einfligen ?siehe

-beigelegtes Schema). Die Numerisrung ist auf dem

Kontaktenhalter vermerkt (4).

Die Schrauben der Kontakte mit einem Anzugsmoment
von 0,4:0,8 festziehen. ;

Den Kontaktenhalter ins Steckdosengehduse einfligen
{5). Den hinteren Verschluss mit einem Anzugsmoment
von 12,5+13,5 Nm festziehen

Das Kabel oder das Wellrohr durch die Verschlussmutter
befestigen und die zwel M5 Schrapben so festziehen,
daf die Kabelschellenmutter mit einem Anzugsmoment
von 8,5:9,5 Nm blockiert ist, ;

Man Gbernimmt kainerlei Verantwortung fiir jegliche
mechanische oder elektrische Schiden an der ABS
Anlage oder am Fahrzeug, .die durch eine
unsachgemasse Montage oder falschliches Interpretiersn
dleser Anleitung entstehen.

@ 15,5 mm.

]

L & 7+12 mm.
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ASSEMBLY INSTRUCTION

SOCKETS (Screw Type Pins)

A} Pass the cable or corrugated pipes through the closure
nut, the memprane gasket and the threaded closure at
the back {1). Pierce the gasket with an appropriate tool
without tearing it (2) and insert the wires into the holes
cottisponding to the numbers on the membrane gasket
according to the enclosed diagram.
To ensute an increased mechanical resistance and a
better electrical contact, we recommend the use of pre-
isolated crimped ferrules or to fin the wires. Insert the
wires into the contacts according to Norm (S0 7638 (see
enclosed diagram); the numbering is indicated on the
contact holder (3). Tighten the screw of the contacts to
a tightening torque of 0,4-:0,8 Nm.
Let the membrane gasket slide on the wires up to the
contacts holder and insert the latter into socket's body.
(4) Tighten the closure at the back fastly with a tightening
torgue of 1,8 + 2,8 Nm,
D} Block the cable or the corrugated pipes by tightening the
closure nut and the gasket with a tightening torque
of 2 +4Nm
E) Fitiing of the socket to the chassls shall be cartled out
with M8 screws at a tightening torque of 12 + 15 Nm.

PLUG {Screw Type Ping)

B

e

a

A

-—

Fit the cable or the corrugated pipes through the wire
retention nut (1}, the gasket {2) and the threaded closure
at the back (3).
To ensure an increased mechanical resistance and better
electrical contact, we recommend the use of pre-isolated
crimped ferrules or to tin the wires. Fit the wires into the
centacts according te Norm ISO 7638 (see enclosed
diagram); the numbering is indicatad on the contacts
holder {4)
C) Tighten the screws of the contacts with a tightening
torque of 0,4+0,8 Nm
Insert the contacts holder inte the plug (5). Screw on
fastly the closure at the back with a tightening torque of
12,5:13,5 Nm.
Block the cable or corrugated pipes by screwing on tightly
the wire retention nut and the two M6 screws until the,
- wire retention nut is tightened with atorque of 8,5 + 9,5
M.

=

)

—

No liability is accaepted for whatever mechanical or
electsical damage on whatever part of the ABS or the
vehicls that may be caused by an incorrect assembly or
an efronecus interpretation of these instructions .

A

AU

Y|
i
3

FEUILLE INSTRUCTION
PRISE (Contacts & Vis}

e

TIOIHIA 371 ANS FHDIA V1 3d 13 FSRId V1 3d NOLLISOd
FTIDIHIA FHIL NO ©D0Td FHL 40 ANV LIXD0S IFHL 40 NOILLISOd
NIDNIZIHVI NIA NV JIIDILS ANN NISOTSIDALS d3d NINOILLISOd
OTODIIA INS VNIHS T VSIId VT1dd INOIZISOd

A) Enfiler Ie cable ou le tuyau goufiré & travers l'écrou de
fermeture, le joint et la fermeture postérieure filetée (1).
A l'aide dun outil approprié, percer le jeint & membrane
{2) sans le déchirer et enfiler las cables dans les trous
cotrespondant atix numeros indiqués sur le joint méme
selon le schéma en annexe.

B) Pour une majeure résistance mécanique st un meilleur
contact électrique, on recommande l'emploi d'embouts
pré-isclés ou I'étamage des cables, Inserer les cavets
dans les contacts selon la norme 1SO 7638 (volr schéma
annexe?, le.numérotage estindiqué sur le porte-contacts (3).
Serrer o vis-des contacts avec un couple de 0,4+0,8 Nm.

C} Faire glisser ke joint & membrane sur les cavets jusqu'a
ce qu'il s'appuie contre le porte-contacts et insérer ce
dernier dans le corps de la prise (4). Visser a fond la
farmeiure postérieure avec un couple de serrage de
1,6 +2,8Nm.

D} Bloguer le cAble ou le tuyau gouffré en serrant 'écrou
de fermeture avec un couple de sorrage de 2 + 4 Nm.

E) Fixage de la prise sur le chassis avec vis M8 en utilisant
une couple de serrage de 12 + 15 Nm.

FICHE (Contacls a Vis)

Enfiler le cable ou le tuyau gouffré & travers I'écrou avec
serre-cable (1), le joint {2) * et la fermeture postérieurs
filelée (3).

Pour une majeure résistance mécanique et un meilleur
contact lectrique, on recommande I'emploi d'embouts
pré-isolés ou I'étamage des cables, Insérer les cavats
dans les contacls selon ta norme 1SC 7638 {voir schéma
annexe}, le numérotage est indiqué sur le porte-contacts (4},
Serrer I vis des contacts avec un couple de 0,450,8 Nm,
Insérer le porte-contacts dans le corp de la fiche (5).
Visser & fond la fermeture postérieure avec un couple
de serrage de 12,5 + 13,5 Nm.

Bloguer [e cable ou e tuyau goufird on vissant I'écrou
de farmeture en serrant les deux vis M5 jusqu'a comprimer
lﬁ serre-céble avec un couple de serrage de 8,5+ 95
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Gn décline toute responsabilité pour tout demmage
électrique et mécanique, concernant toute partie de
{'équipement ABS cu du véhicule, causé par une
installation impropre ou non correcte ou encere par une
mauvaise inlerprétation de ces instructions.

ABS / EBS
SPINA - STECKER - PLUG - FICHE

4 3 2 1

—_— 315417 mm.

@ 11,5+14,5 mm.
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